
色漆,清漆及有关产品的密度应该怎么测量？

1.范图及说明

密度系指在规定的温度下,单位体积液体的质量,即物质质量与体积的比值,以克/毫升(g/mL)

表示。

测定密度的方法有很多种，本文介绍的比重瓶法适用于在规定的温度下测定液体色漆,清漆

及有关产品的密度,其测试原理为首先用蒸馏水的密度校准比重瓶(质量/体积杯)的体积,然

后利用比重瓶,在一定温度下称量试样质量,再根据试样的质量和比重瓶的体积,计算出试样

的密度。

2.仪器和材料

(1)比重瓶

一种是容量为 20~100mL 的玻璃比重瓶,如下两图所示：

盖伊--芦萨克比重瓶 哈伯德比重瓶

另一种是容量为 50ml 或 100ml 的金属比重瓶(质量/体积杯),如下图所示：

(2)温度计



分度为 0.1℃,精确到 0.2℃

(3)水浴或恒温室

当要求精确度高时,所选择的水浴或恒温室须能够保持在试验温度的±0.5℃的范围内,对于

生产控制，能保持在试验温度的±2℃的范围内。

(4)分析天平

要求高精确度时,可精确至 0.2mg。

3.测定方法

（1)比重瓶的校准用铬酸溶液、蒸馏水和蒸发后不留下残余物的溶剂依次清洗玻璃比重瓶,

并使其充分干燥,用蒸发后不留下残余物的溶剂清洗金属比重瓶,且将它干燥。将比重瓶放置

到室温,并将它称重,假若要求很高的精确度,则应连续清洗、干燥和称量比重瓶,直至两次相

继的称量间之差不超过 0.5mg,在低于试验温度[(23±2)℃,如精确度要求更高,则为

(230.5)℃]不超过 1℃的温度下,在比重瓶中注满蒸馏水。

塞住或盖上比重瓶,使留有溢流孔开口,严格注意防止在比重瓶中产生气泡。

将比重瓶放置在恒温水溶中或放在恒温室中,直至瓶的温度和瓶中所含物的温度恒定为止,

用有吸收性的材料(注①)擦去溢出物质,并用吸收性材料彻底擦干比重瓶的外部。

不再擦去继后任何溢出物(注②）

立即称量该注满蒸馏水的比重瓶,精确到其质量的 0.001%(注③)。

注：①为此目的，建议用棉纸。

②直接用手操作时，比重瓶会增高温度而引起溢流孔更多的溢流，且也会留下指印，因此建

议只能用钳子和用干净、干燥的吸收性材料保护的手来操作比重瓶。

③建议立即快速地称量注满了的比重瓶，是为了使质量损失减少到最低限度，质量损失是由

于水可通过溢流孔蒸发和由于继达到温度后的第一次擦干之后水的溢出，该溢出物不留在覆

盖的罩内亦会蒸发所致。

(2)比重瓶容积的计算按下式计算比重瓶的容积 V(以 mL 表示)：



(3)产品密度的测定

①用试样代替蒸馏水，重复上述操作步骤。用沾有适合溶剂的吸收材料擦掉比重瓶外

部的试样残余物，并用干净的吸收材料擦拭，使之完全干燥。

②操作时应戴分析手套，避免用手直接接触比重瓶。称量前，应快速注满比重瓶，使

易挥发试样质量损失减少到最小限度。

③当试样注入比重瓶中时，应防止产生气泡。将溢流口周围的溢出物彻底擦净，保证

称量准确。

4、结果表示

按下式计算产品在试验温度下 T(23℃或其他商定的温度)的密度 p1(以 g/mL 表示)：

式中:

m0—空比重瓶的质量，g；

m2—比重瓶和试样的质量，g；



V—在试验温度下按 3.(1)和 3.(2)规定所测得的比重瓶的体积，mL。

注：在工厂成品检验中，较多的是使用金属比重瓶，因操作方便，易清洗。

5.参照标准

国家标准 GB/T 6750《色漆和清漆密度的测定》
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