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JB/T 4254—1999

前 言

本标准是对 JB 4254-86《液态密封胶》的修订。修订时，对原标准做了编辑性的修改，主要 技术内容基本

一致，但亦有所改变：

1. 有关术语作了统一。

2. “70号车用汽油”改为“90号无铅汽油”。

3. “腐蚀性”中删除“LY 12铝”。

4. 在有关章节增加了一些新的内容。

本标准自实施之日起代替 JB 4254—86 o

本标准由广州机床研究所提岀并归口 O

本标准负责起草单位：广州机床研究所等单位。

本标准主要起草人：沈公铭。
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国家机械工业局 1999-05-20批准 2000-01-01 实施

中华人民共和国机械行业标准

液态密封胶

Fluid sealants

1范围

本标准规定了液态密封胶的产品种类、要求、试验方法、包装、标志、贮存及运输。本标准适用于机械产

品各结合面防止气体、液体泄漏。

2引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为有效。

所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

GB 191—1990包装储运图示标志

3产品种类

液态密封胶的种类按照使用时胶层的最终形态可以分为两大类： .

a） 非干性：其最终形态为不干性粘性：

b） 半干性或干性：其最终形态具有一定的粘性及弹性。

4要求

液态密封胶应符合表 1所列的技术要求。

表 1液态密封胶的技术要求

项 冃 非于性 半干性或干性

粘度 mPa - s >5000 > 1000

相对密度 >0.8 >0.8

不挥发物% > 65.00 > 20.00

耐压性MPa

室温

8or±5r

8.83

6.86

3.92

7.85

6.86

6.86

冷热交换耐压性MPa 4.90 4.90

耐介质性%

蒸懦水

32号机械油

90号无铅汽油

一 5~+5

-5-+5

-5 〜+5

-5-+5

—5 *- +5

—5 ~ +5

JB/T 4254—1999

代替 JB 4254—B6
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国家机械工业局 1999-05-20批准 2000-01-01 实施

腐蚀性

45钢

HT 200

H 62黄铜

无

无

无

无

无

无
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JB/T 4254-1999

2

5试验方法

5. 1试样的取样

5.1.1取样个数

产品交货或收货验收时，应记录产品的件数，按随机取样方法，对同一生产厂的相同包装的同批产品进行

取样。取样数建议按表 2釆用。

表 2随机取样数

产 品 件.数 取 样 数

2-8 2

9-27 3

28 〜64 4

65 〜125 5

126-216 6

217-343 7

344~512 8

513 〜729 9

730-1000 10

5.1.2盛试样容器

应采用下列洁净的容积为 600-800 mL的广口容器。

a） 内部不涂漆的金属罐；

b） 棕色或透明的可密封的玻璃瓶。

5.1.3取样

5. 1.3.1在生产线取样时，应以适当时间间隔，从放料口取相同量的样品，进行再混合。搅拌均匀后 移至盛

试样容器中密封保存，试验用胶不少于 500 mL。

5.1.3.2对产品的抽样检査一般是将装胶软管的尾部切开，将胶挤到一容器中，把胶混合再搅拌均匀，或将金属

罐的盖打开，将胶搅拌均匀后，移至盛试样容器中密封保存。试验用胶不少于 500 mL。

5.2粘度（旋转粘度计法）

粘度是流体的内摩擦，是一层流体与另一层流体做相对运动的阻力。

5. 2.1仪器设备

a） 旋转粘度计：测量误差小于 5%；

b） 超级恒温槽：温度波动范围小于±0.5^；

c） 温度计：分度 0.1%

d） 容器：直径 6〜7 cm,高度不低于 H cm的容器或附在旋转粘度计上的容器。

5. 2.2试验步骤

5. 2.2.1视试样粘度的大小，选用适宜的转子及转速，使读数在刻度盘的 20%〜85%范围内。

5. 2. 2. 2将转子垂直浸入试样中心，使液面浸至转子液面标线（有保护架者应装上）。
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JB/T 4254-1999

3

5. 2. 2.3将测试容器中的试样和转子调节温度至 25T±0.5T,并保持试样温度均匀。

5. 2. 2.4读出转子旋转 60s±2s时的指示数值。
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4

5. 2. 3试验结果

按仪器要求进行计算。试验结果取 2次平行试验数值的平均值。

5.3相对密度

在空气中 20Y试样的密度与同体积 20无蒸搐水的密度之比值，以 d表示。

5. 3. 1仪器设备

a） 带刻度线的容星为 25mL的玻璃容器；

b） 超级恒温槽：温度波动范围小于±0.5^； '

c） 盘架天平：最大称 I00g,感 0.2 go

5. 3. 2 试验步骤

将刚煮沸并冷却至 20无±0.5弋的蒸储水注入玻璃容器中至一定刻度，在 20r±0.5cC恒温槽中静 置 15-20 min

后取出,擦干后立即称重。

将容器中的水倾出，先用乙醇后用乙醍洗涤数次，吹干后称重。

式中：G}——称量容器的质量，g;

G——称量容器及试样的质量，g; '

G3------ 称量容器及水的质量，go

试验次数为 1次。

5.4不挥发物含量

不挥发物含量是试样在一定温度下加热后剩余物质蛍与试样质量的比值，以百分数表示。

5. 4. 1仪器设备

a） 鼓风恒温烘箱；

b） 称虽容器：直径 40mm,高 25 mm的称量玻璃皿或铝箔皿；

c）天平：感量为 0.001 g;

d）玻璃干燥器：用变色硅胶或无水氯化钙作干燥剂。

5. 4.2试验步骤

称取 1-1.5 g试样，置于于燥洁净的称最容器中，并使其流展铺平于皿底，将容器置于通风柜中， 在室温

下放置 1~2 ho然后放入已调至 的鼓风恒温烘箱内加热 2 ho取出，放入干燥器中，

冷却至室温，称重。然后再次将试样放入鼓风恒温烘箱内加热 30 min0取出，放入干燥器中冷却至室 温,称重。

试验至 2次称重的质量差不大于 0.01 g为止（全部称最准确至 0.001 g）。

5. 4. 3试验结果

不挥发物含量 X（%）按式（2）计算：

以试样代替水，按上述方法同样操作，

5. 3. 3试验结果

试样的相对密度 d按式（1）计算：

即得 20无时试样的质蛍。装试样时应防止气体混入。

d = ...................................................................... （.）
G3-GI
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JB/T 4254-1999
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X=Gy~Gl x100%............................................................................................（2 ）
G2-G
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JB/T 4254一 1999
式中：Gt-------称虽容器的质蛍，g;

G2——称量容器及试样的质鱼，g;

G―称量容器及烘干后试样的质堇，go

试验结果取 2次试验数值的平均值，2次平行试验数值之差应不大于 1%。

5.5耐压性

试样涂覆在标准法兰副试件的结合面上，在一定紧固力、温度条件下的耐液压能力。

5. 5. 1试验设备

耐压试验用标准法兰副试件如图 1所示。

加压装置原理图如图 2所示。

注

1紧固螺钉M12, 6个。

2法兰副材质用 45号钢。

3加压介质用 20号机械油或 22号汽轮机油。

6x<Al2.5通

b）法兰副装配图

图 1耐压试验法兰副略图

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om

标
格
达
仪
器

ww
w.
bi
ug
ed
.c
om



JB/T 4254-1999

5

5. 5. 2试验步骤

在法兰副试件的结合面上均匀地涂上试样，在室温下放置 3~7 min,将法兰副对合，用测力扳手对 6 个M12

螺钉以（27.4±L0）N ・ m的紧固力矩均匀紧固。然后与加压系统连接，并排除系统中的空气。

将法兰副试件及加压介质分别在室温或加热至 80无±5无、150Y±5Y条件下，当达到规定温度 并恒温 30 min

后即可开始加压。每次 1 min内升压 0.5 MPa为一级，保压 15 min,如不漏，再逐级上 升，直至发现渗漏为止。

最高的不漏压力即为此温度下的耐压能力。

5. 5. 3试验结果

试验次数为 2次，第二次复试可以从第一次耐压能力的 60%开始试验。要求 2次试验数值偏差不 超过 0.5
MPa。取 2次试验中耐压能力的下限值。

5.6冷热交换耐压性

试样经过冷热交换后的耐压性。

5. 6. 1试验设备

a） 耐压试验用的试验装置同 5.5.U

b） 冷热交换试验箱，或用 200无±2无的鼓风恒温烘箱及 T0龙±5无的低温箱。

5. 6.2试验步骤

将试样均匀地涂在法兰副试件的结合面上，室温下放置 3~7 min,用螺钉紧固法兰副。在 10无±5无 下放置

2h,取岀，在 100T+5T下放置 3h,再取出，用水冷却至室温，与加压系统连接。

法兰副的紧固方法、加压介质和加压方法等与 5.5.2相同。

5.6.3试验结果

最高的不渗漏压力即是冷热交换耐压性，试验次数 1次。

5. 7耐介质性

试样在一定温度的试验介质中浸泡一定时间后的质量变化百分数。
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5. 7. 1仪器设备

a）试验片如图 3所示。材质用硬质玻璃或铝板； b）分析夭平：感量为 0,001 g;

c） 玻璃干燥器：用变色硅胶或无水氯化钙作干燥剂;

d） 鼓风恒温烘箱。

图 3耐介质性能试片

5.7.2试验条件

5. 7. 2. 1试验用的浸泡介质、浸泡时间和温度如表 3所示。

表 3试验条件

浸泡介质 浸泡温度

°C

浸泡吋间

h
蒸惘水

20号机械油

90号无铅汽油

90-95

95-100

20-25

24

24

24

注

1如产品标准对浸泡介质等另有规定，则按规定执行。

2不同配方的试样不得同时在同一试验容器中进行程泡试验。

5. 7. 2. 2 浸泡介质的体积应不少于 500 mLo并确保试样始终浸泡在试验介质中。

5. 7.3试验步骤

5. 7. 3. 1称取试片质量，将试样均匀地涂满试片凹槽，在室温下放置 24h,再置于 70无±2T的鼓风 恒温烘箱内 24h,

取出，移至干燥器内冷却至室温，再称蛍。

5. 7. 3. 2将上述制备好的试片水平放置在装有浸泡介质的容器内，在规定的温度下，浸泡规定的时间 后，取出

试片。用无水乙醇（介质为水）或石油酰（介质为油）轻轻振荡洗涤 30 s后，再在 70*€±2%：下烘干 24丄取出，

移至干燥器内冷却至室温，称重（全部称量准确至 0.001 g）o
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5. 7. 4试验结果

耐介质性能即试样质堇变化百分数△砂（% ）按式（3）计算：

AFF =坦二 51x100%...................................................................................（3 ）

甲 2 -出

式中：Wy------- 试片质童，g;

砂 2—试样和试片在浸泡前的质蛍，g；

附 3--- 试样和试片在浸泡后的质星，go

试验次数 1次,代表每种试验样品性能的试样为 4个，取其算术平均值。

5.8腐蚀性

已涂试样的金属试片在室温下经过一定时间，试片受到腐蚀的程度。

5.8.1试验设备

a） 湿热试验箱：室温〜70无±1无，相对湿度 95%以上；

b） 玻璃干燥器：用变色硅胶或无水氯化钙作干燥剂。

5. 8.2试验片材质及规格

试验片的材质及尺寸见表 4所示。试验片的上端有 1〜2个©3的小通孔，供钩吊之用。

表 4试片的材质及尺寸 -

材料名称
试片尺寸

mm

HT 200 铸铁 50 x 50 x ( 3~5 )

45号 钢 50 x 50 x ( 3~5)

H 62 黄铜 50 x 50 x ( 3~5)

5.8.3试验步骤

5. 8. 3. 1试片的棱角、边和孔用 150#砂纸（布）打磨。试片的被试面用 180#砂纸打磨，打磨纹路与 悬挂方向一

致，然后用脱脂棉及无水乙醇清洗试片 3~4次，用医用纱布擦净，置于于燥器内备用。试 片不得用手接触，应

用不锈钢锻子夹取，表面不得有任何凹坑、划伤、锈迹。 ,

5. 8. 3. 2用吊钩将试片钩起，然后缓慢地将试片全浸入已搅拌均匀的试样中，1min后将试片缓慢提 起，试片

上不得有气泡，在室温下悬挂 24 h。然后用适当的溶剂清除试样，检査金属表面光泽变化或 锈蚀的情况。

5. 8. 3. 3将已涂试样的试片移至已调至 49T ± 1T、相对湿度 95%以上的湿热试验箱内，经过 96 h后 取出试片，

冷却至室温。用适当的溶剂或清洗剂清除试样。检査金属试片表面光泽变化或锈蚀的情况。

5.8.4试验结果

试验次数 1次，代表每种试验样品性能的试样为 4片。要求试片无明显失光、无锈蚀为合格。

注：对某种金属试片有锈蚀，其余合格者，应在产品说明书中指明，该胶不准在此种金属面上使用。
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6包装、标志、贮存和运输

6.1包装及容器

一般采用牙膏式软管或铁罐包装，或按用户提出的要求包装。成批的外包装可用纸箱或木箱。

6.2标志

每单件小包装应印有生产厂名称、详细地址、产品名称、产品标准编号、商标、净重、批耳、有 效期限

等标志，并附有产品合格证及使用简要说明。

6.3贮存

须存放在阴凉通风处。防止日晒、髙温、雨淋等。

6.4运输

运输过程中要保护包装及容器的完好，外包装上应标有怕热、怕湿、怕压等标志，并按 GB 191的有关规

定执行。
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