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主题内容与适用范围

本标准规定了制备一般漆膜的材料 底板的表面处理 制板方法 漆膜的干燥和状态调节 恒温恒湿

条件以及漆膜厚度等

本标准适用于测定漆膜一般性能用试板的制备

引用标准

普通碳素钢和低合金结构钢薄钢板技术条件

绝缘漆漆膜制备法

电镀锡薄钢板和钢带

涂料产品的取样

铝及铝合金板材

普通平板玻璃

均匀漆膜制备法 旋转涂漆器法

色漆和清漆 标准试板

涂料试样状态调节和试验的温湿度

建标 电工用石棉水泥压力板标准

材料和设备

材料

马口铁板

应符合 规定的镀锡量为 硬度等级为 厚度为 除另有规定外 尺寸

为 或 的试板

玻璃板

除另有规定外 玻璃板应符合 规定的技术要求 尺寸为 的

试板

钢板

除另有规定外 钢板应符合 普通碳素钢的技术要求 尺寸为

或 的试板

铝板

除另有规定外 铝板应符合 规定的技术要求 尺寸为 的试

板

石棉水泥板



除另有规定外 石棉水泥板应符合建标 规定的技术要求 厚度为 的试板

钢棒

普通低碳钢棒 直径 长 一端为圆滑面 另一端有孔或环

设备

漆刷

宽

喷枪

喷嘴内径

刮涂器

腻子刮涂器 如图所示 由模型板与刮刀组成 在平滑的底座上有 个锲型卡 以便压紧刮刀

框和模框 模框按产品标准要求的腻子厚度选用

腻子刮涂器图

底座 模框 内框

和 刮刀框 内框

锲型卡 刮刀 宽

漆膜制备器

粘度计

涂 粘度计或 流量杯

杠杆千分尺或其他漆膜测厚仪

秒表

分度为

干燥箱

电热鼓风恒温干燥箱

底板的表面处理

按 规定进行

取样

按 规定进行



制板方法

涂漆前将试样搅拌均匀 如果试样表面有结皮 则应先仔细揭去 多组分漆按产品标准规定的配比

称量混合 搅抖均匀 必要时混合均匀的试样可用 目 筛子过滤 然后按产

品标准规定选用下列方法之一制备漆膜

刷涂法

将试样稀释至适当粘度或按产品标准规定的粘度 用漆刷在规定的试板上 快速均匀地沿纵横方向

涂刷 使其成一层均匀的漆膜 不允许有空白或溢流现象 涂刷好的样板 按第 章规定进行干燥

喷涂法

将试样稀释至喷涂粘度 条件下 在涂 粘度计中的测定值 油基漆应为 挥发性

漆为 在 流量杯中的测定值 油基漆应为 挥发性漆应为 或按产品标准

规定的粘度 然后在规定的试板上喷涂成均匀的漆膜 不得有空白或溢流现象 喷涂时 喷枪与被涂面之

间的距离不小于 喷涂方向要与被涂面成适当的角度 空气压力为 空气应过滤

去油 水及污物 喷枪移动速度要均匀 喷涂好的样板按第 章规定进行干燥

浸涂法

将试样稀释至适当的粘度 使漆膜厚度符合产品标准的规定 然后以缓慢均匀的速度将试板垂直

浸入漆液中 停留 后 以同样速度从漆中取出 放在洁净处滴干 滴干的样板或钢棒垂

直悬挂于恒温恒湿处或电热鼓风恒温干燥箱中干燥 干燥条件按产品标准规定 如产品标准对第一次

浸漆的干燥时间没有规定 可自行确定 但不超过产品标准中所规定的干燥时间 控制第一次漆膜的干

燥程度 以保证制漆的漆膜不致因第二次浸漆后发生流挂 咬底或起皱等现象

此后 将试样倒转 按上述方法进行第二次浸涂 滴干 按第 章规定进行干燥

刮涂法

腻子刮涂法

将试板放于腻子刮涂器底座上 把厚度适合的模框及刮刀框套在其上并卡紧 再用金属刮刀将腻子

均匀地涂刮在试板上 使其成均匀平整的腻子膜 取下腻子样板按第 章规定进行干燥

漆膜刮涂法

将试板放在平台上 并予以固定 按产品规定湿膜厚度 选用适宜间隙的漆膜制备器 将其放在试板

的一端 制备器的长边与试板的短边大致平行或放在试板规定的位置上 然后在制备器的前面均匀地放

上适量试样 握住制备器 用一定的向下压力 并以 的速度匀速滑过试板 即涂布成需要厚度

的湿膜

均匀漆膜制备法 旋转涂漆器法

按 规定进行

浇注法

按 第 章的规定制备漆膜

上述各种方法的制板过程中 均不允许手指与试板表面或漆膜表面直接接触 以免留下指印影响漆

膜性能的测试

漆膜的干燥和状态调节

自干漆

除另有规定外 按第 章规定的方法制备的漆膜应平放在恒温恒湿条件下 按产品标准规定的时间

进行干燥 除另有规定外 一般自干漆在恒温恒湿条件下进行状态调节 包括干燥时间在内 挥发

性漆状态调节 包括干燥时间在内 然后进行各种性能的测试

烘干漆



除另有规定外 按第 章规定的方法制备的漆膜应先在室温放置 再平放入电热鼓风

恒温干燥箱中按产品标准规定的温度和时间进行干燥

除另有规定外 干燥后的漆膜在恒温恒湿条件下状态调节 然后进行各种性能测试

恒温恒湿条件

除另有规定外 恒温恒湿条件应符合 中 的规定

漆膜厚度

除另有规定外 各种漆膜干燥后的漆膜厚度规定如下

名 称 厚 度

清油 丙烯酸清漆

酯胶 酚醛 醇酸等清漆

沥青 环氧 氨基 过氯乙烯 硝基 明机硅等清漆

磁漆 底漆 调合漆

丙烯酸磁漆 底漆

乙烯磷化底漆

厚漆

腻子

防腐漆单一漆膜的耐酸耐碱性及防锈漆的耐盐水性 耐磨性 均涂二道

单一漆膜的耐湿热性

防腐漆酸套漆膜的耐酸 耐碱性

磨光性
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